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	9.
	Коды ОКПД и их наименования (расшифровки)
	29.56.25.630  Машины и механические приспособления для обработки металлов, выполняющие специальные функции (кроме роботов)

	10.
	Способ закупки 
	Электронный аукцион

	11.
	Место поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
	Российская Федерация, Новосибирская область, г. Новосибирск, ул. Сибиряков-Гвардейцев, 50

	12.
	Сроки поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
	С момента заключения государственного контракта: доставка Товара до 10 декабря 2015 г.,  монтаж, проведение пуско-наладочных работ, пробного запуска, обучение (инструктаж) специалистов Заказчика - не позднее 20 декабря 2015 г.

	13.
	Условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
	В соответствии с описанием предмета закупки

	14.
	Наличие достаточного (свободного) финансового обеспечения (лимитов бюджетных обязательств, показателей плана финансово-хозяйственной деятельности) для осуществления закупки
	32 160 000 рублей 

	15.
	Начальная (максимальная) цена контракта 
	32 160 000 рублей

	16.
	Форма, сроки и порядок оплаты по контракту (договору)
	Авансовый платеж в размере 15% 
 (пятнадцать процентов) от цены Контракта путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика после представления счета в течение 20 (двадцати) рабочих дней со дня заключения Контракта. Оставшийся расчет по Контракту производится Заказчиком на расчетный счет Поставщика в размере            85 %
 (восьмидесяти пяти процентов) от цены Контракта после монтажа, проведения пуско-наладочных работ, пробного запуска и обучения специалистов Заказчика в срок до 31.12.2015 после представления счета, счета-фактуры, на основании подписанной Заказчиком товарной (товарно-транспортной) накладной и (или) подписанного Сторонами акта приема-передачи товаров,  при отсутствии у Заказчика и Уполномоченного учреждения претензий к
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Обоснование начальной (максимальной) цены контракта

В соответствии со статьей 22 Федерального закона от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд» и Методическими рекомендациями по применению методов определения начальной (максимальной) цены контракта, цены контракта, заключаемого с единственным поставщиком (подрядчиком, исполнителем) начальная (максимальная) цена государственного контракта определена методом сопоставимых рыночных цен (анализ рынка):

	№ п/п
	Наименование товара
	Цена товара (руб.)/ источник информации о ценах
	Начальная (максимальная) цена контракта (руб.)

	
	
	Поставщик 1 
(письмо от 13.07.2015  
№ 21/2)
	Поставщик 2 
(письмо  от 14.07.2015 

№ 30/15)
	

	1.
	Закупка и установка оборудования (установка технологическая для подготовки поверхности под окраску с системой автоматического управления) для оснащения центра прототипирования в технопарке Новосибирского Академгородка в рамках государственной программы Новосибирской области «Развитие субъектов малого и среднего предпринимательства в Новосибирской области на 2012 - 2016 годы»
	32 800 000
	32 160 000
	32 160 000  
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lMpombiwneHHoe oKkpacoyHoe o6opydosaHue
O6opydoeanue dnsi eodoobpabomku
Bo30ywHbie hunbmpbl

Mpodykyus koHuepHa «Henkel»
info@tiess.ru www.tiess.ru

Ha nex.Ne1617-10/27 ot 08.07.2015 r.
AmocoBoii A.H.
Munnpomtopr HoBocubupckoii od1acta
T. 8 (383) 2238879 , mtv@nso.ru

YBaxaeMmble rocnojaa!

Ha Bam 3anpoc 0 BO3MO’KHOCTH NOCTABKH H CTOHMOCTH 000pYy/10BaHHsl CO00IIaeM CIIeAYIOIY 0
uHpopmanuio:

Texnunko-Kommepueckoe Ilpennoxenne
N°30/15 ot 14.07.15

Bnaropapum Bac 3a nposiBieHHBIM MWHTEpeC W HampasiisieM, cornacHo Bamemy mo6e3HoMy 3ampocy, TEXHUKO-
KOMMep4YecKoe NpeIoxkKeHHe Ha MOCTaBKy:

YcTaHOBKaA TEXHOJIOrM4yeckas Ana noaAroToBKU NOBEPXHOCTU ANNA
rasibBaHM4YecKmnx nokpbiTui (Metoaom apobecTpyimHon o6paboTkmu),
C CACTEMOW aBTOMATUUYECKOrro yrnpaBJ/ieHUSN,

B KoMniektauumn moaenm “"TS-RP10x4"”

B Clly4yae, €CJIM JaHHbIC YKa3aHHbIC B Hpenno;xeﬂnu OKaXyTCsd HEAOCTATOYHBIMU, 6yz[eM paasbl NpeaoCTaBUTb
Bam nosicHeHus 1 OTBETUTh Ha Bce Baiu BOIPOCHI.

Haneemcs, uro nannoe [Ipeuioxkenne okaxercs 0CTONHBIM Baiero BHuManus. B oxxunanuu Bawiero oTeera
uuieM Bam Hamm HaWUTY4YILIUE TOXKETaHUA.
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Impianto tecnologico per pretrattamento
delle superfici prima della verniciatura
(con granigliatura), con sistema il controllo
automatico, alimentazione e scarico dei prodotti
trattati di gestione
automatica, modello
“TS-RP10x4”

CARATTERISTICHE GENERALI:

1. Granigliatrice, completa di:

1.1 Transfer di carico a rulli e cinghie, mod. TRAC-
RU-CI 1000X8000/2400

1.2 Transfer di scarico, mod. TRAC-RU
1000X8000/2700

Processo di trattamento di profili d’alluminio:

- carico manuale dei profili su un transfer di carico,
all'introduzione degli stessi all'interno di macchina
sabbiatrice in linea,

- granigliatura

- gestione dei profili in scarico, provvedendo
all'evacuazione della sabbia residua

- lucidatura finale.

- corsa longitudinale dei pacchetti di prodotti, in un‘area
di accumulo e posa in opera di cestino in modalita
automatica

- generazione automatica dei pallet e il suo
spostamento dalla zona di scarico

Caratteristiche dei pezzi e del ciclo:
-lunghezza profili: max 7.500 mm
-larghezza max profili: indefinita

-larghezza max composizione: 1.000 mm
-altezza max profili: 400 mm

-peso max composizione profili max: 500 kg
-altezza max catasta in scarico: 1.300 mm
-tempo ciclo completo: 90 sec.

443105 Poccus, . Camapa, yn. C<
WMHH/KNN: 63

BanHk

ple:
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TMpoMbiwneHHoe oKkpaco4Hoe o6opydosaHue
0O6opydosaHue Ons eodoobpabomku
Bo3dywHsie hunbmpbl

IMpodykyus koHuepHa «Henkel»
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YceTaHoBKA TeXHOJIOrHYecKasi IJisi NOArOTOBKH
NOBEPXHOCTH MO OKPACKY
(meToxom apobecTpyiiHoil 00padoTKH),
¢ CHCTeMO#i aBTOMATHYECKOI0 yNpaBJ/ieHusi,
nojaveii n pasrpysKoii oGpabarpiBaeMbIX H3AEIHIH
B KommiekTanun moaean “TS-RP10x4”

OBILME JIAHHBIE:

1. JIpoGecTpyiiHas ycTaHOBKa, BKJIOHAIOLIas:

1.1 3arpysounsiii Tpancnioprep mod. TRAC-RU-CI
1000X8000/2400

1.2 Pasrpy3zounsiii tpancrioprep mod. TRAC-RU
1000X8000/2700

Ipouecc 06paGoTKH ATIOMHHHEBBIX NPOQHIICH:

- 3arpy3ka npodguieit Bpy4Hyro Ha TpaHCHopTep, UX
TPOOJIBHOE TIEPEMELLEHHE YEPE3 3arpy30UHYIO 30HY,
3aTeM NOMepeyHoe NepeMelleHHe U BBEICHHE B
IpobecTpyHHYIO YCTaHOBKY,

- npobecTpyiiHas o6paboTka

- yIpaBJieHHE NPH pasrpy3ke Npoduiieii ¢ yaleHHeM
OCTaTKOB ApoOH

- (huHaNbHAA MOJMPOBKA

- MIPO/IOJILHOE MEpEeMEILeHHUE NIAKETOB M3/Ie/Hi B 30HY
HAKOIUJICHHs U YKJIQJIKU B KOP3UHbI B
ABTOMaTUYECKOM PEKUME

- aBTOMaTHYeCKoe (POPMUPOBAHKE MAJJIET U €ro
nepeMeLleHHe U3 30HbI pasrpy3Ku

XapakTepHCTHKH H3/1eJIHH U HHKJIA:
-Makc.yuHa npoduis: 7.500 mm
-MakKc.LIMpHUHA NpoduIIs: HeompeaeieHa
-Makc.IuMpHHa cTonku npoduneit: 1.000 mm
-makc.BbicoTa npodus: 400 Mm

-Makc.Bec cTonku npodunei: 500 kr
-MAaKC.BbICOTA CTOMNKHM MpH pasrpyske: 1.300 mm
-Bpemsi nosiHoro uukia: 90 cex

Ten. (8
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1. GRANIGLIATRICE A TURBINE
TIPO “TS-RP10x4”

Come da dis. Ne26166 impianto ha le seguenti
caratteristiche tecniche principali:

- larghezza max passaggio mm 1.000

- altezza max passaggio mm 400

- 4 turbine tipo TC 36 (2 superiori+2 inferiori)

- potenza cad. turbina Hp 10 (Kw 7,5)

- portata cad. turbina Kg/min 115 circa x 4 = 460
Kg/min

- velocita di passaggio (regolabile) mt/min 1,5-4,5

- velocita di lavoro effettiva prevista mt/min 2-2,5
- potenza totale installata (incluso filtro) Kw 51 circa
- portata impianto depolverazione m’/h 6.000 circa

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO:

I particolari da trattare vengono appoggiati sulla
rulliera in ingresso, manualmente o tramite dispositivi
trasferitori.

Il trasportatore a rulli motorizzato, provvisto di
regolazione sulla velocita di avanzamento, provvede ad
introdurre i pezzi nella cabina di granigliatura; una
serie di turbine opportunamente posizionate attorno di
passaggio dei pezzi (2 superiori+2 inferiori=4 totali)
proiettano graniglia metallica sulle superfici da pulire.

E’ previsto il lancio di circa Kg 460/minuto di
graniglia ad una velocita di circa 76 mt/sec (con
velocita inferiore € possibile un leggero incremento
della portata delle turbine).

La graniglia lanciata, unitamente alla calamina ed
all’ossido rimosso dalle superfici dei pezzi, viene
recuperata e rigenerata per poi ritornare alle turbine
stesse.

I pezzi passano quindi sotto un dispositivo di pulitura
posto nella precamera di uscita, per rimuovere
eventuali depositi di graniglia e giungono quindi sulla
rulliera esterna dalla quale sono scaricati tramite
carroponte o dispositivi trasferitori.

La polvere che si crea all’interno della cabina durante
la fase di granigliatura viene aspirata ed abbattuta in un
impianto di depolverazione, del tipo a cartucce
autopulente (lavaggio in automatico tramite getti di
aria compressa).

L’impianto ¢ completo di armadio contenente tutte le
necessarie apparecchiature di comando e di controllo.

1
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1. IPOBECTPYWHASI YCTAHOBKA
TYPBUHHOI'O TUIIA “TS-RP10x4” - 1 IIT

CornacHo npuiaraemomy yeprexy Ne26166, umeer
ClIeAyIOLHMe TEXHUYECKUE XapPaKTEPUCTUKH!

- makc.mmpuHa npoxoza 1.000 mm

- Makc.BbicoTa npoxoaa 400 MM

- 4 Typ6unbl THna TC 36 (2 BepxHHE+2 HUKHHUE)

- MomHOCTh Kaxkaou Typ6ounsl 10 HP (7,5 kBT)

- IPOM3BOIMTENLHOCTD KaXKA0M TypOuHbI 115 Kr/MHH
x 4 = 460 kr/mMuH

- ckopocTh npoxona (peryaupyemas) 1,5-4,5 m/MuH
- shpexTHBHAs paboyas CKOPOCTh 2-2,5 M/MHUH

- 00111.yCTaH. MOIHOCTD (BK/ItOUast GuabTp) ok. S1
kBt

- MIPOU3BOMTEIEHOCTD IPYMIbl GUABTPALMH OK.

6.000 m*/uac
[TPUHLIUII PABOTBI:

O6GpabatbiBaemMble  W3Je/Us  pa3MellaloTCs  Ha
POJIMKOBOM TPAHCTOPTEPE Ha BXOZE, BPYUHYIO HIIH
MOCPEeICTBOM MEPEMEIAOIMX yCTPOHUCTB.
PonukoBbIH TpaHCcnopTep c peryiupyemMon
CKOPOCTBIO JIBU)KEHHsI HAMPaBJIseT U3/Ie/IHs B KaMepy
npobecTpyHHON 00paboOTKH. TypOuHbl,
PACHIONOKEHHBIE MO MPOXOAY H3Aenui (2 BepxHue+2
HWKHHe=4 1IT) TONAIOT METALTMYECKYIO Apobb Ha
W3eNne, TMOBEPXHOCTh KOTOPOTO JIOMKHA OBITH
OYMILIEHA.

I[IpenxycmoTpeHa mopaya apobu 460 Kr/MMH CO
CKOPOCTBIO 76 M/cek (mpu HeGOJbLIOM CHHKEHHH
CKOpOCTH BO3MOJKHO YBEJIUYUTD
NPOM3BOJMTEIBHOCTD TypPOHH).

[lonaBaemas ApoOb BMecTe € MyCOPOM/TbUIbIO,
y1aJICHHbIMH C MOBEPXHOCTH U3EIHH,
peKyrnepupyeTcs M OuMILaeTcs, a 3aTeM CHOBa
Harpas/seTcs Ha TypOUHBIL.

Usnenus mpoxodsT MOA YCTPOMCTBOM OYMCTKH B
npeakaMepe Ha BbIXOAE, TIA€ YAAJSIOTCS  CIIebI
ApoOu, U MepemMeLIaoTCs Ha BHELIHWM TpaHCNopTep,
OTKy/Ja pasrpyKaroTcs ¢ TMOMOIIbIO KpaH-Oaiku Wiu
JIPYTUX YCTPOMCTB.

[Tbu1b, BO3HHKAOLLAs BHYTPH Kamepbl
ApobecTpyiiHoii 06paGoTku B mpolecce paboThl,
acnupupyeTcs W 00pabGaThiBaeTCs CaMOOYHMILAEMON
rpynnod (uIbTpaUMKH C TNATPOHHBIMH (QUIBTPaMHU
(aBTOMaTHYECKasi OYMCTKA CHKATBIM BO3IYyXOM).
OGopyaoBaHHE OCHALEHO IIMTOM, COJAepXKallkM
MHCTPYMEHTbl, HEOOXOAMMbIE /Il KOHTPOJIA W
yTpaBJIeHHS.

1-17-73 Paxc (846) 331-16-19
8, GUK: 043601607

PH

e Ne6991 OAD «Coepbank Poccum»

3, wWe: 30101810200000000607
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CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

Cabina di granigliatura costruita direttamente in
lamiera al manganese (12-14%) spessore mm 8-10.
Nelle zone maggiormente soggette ad usura € previsto
un rivestimento supplementare, anch’esso in lamiera al
manganese, costituito da piastre modulari facilmente
rimovibili in caso di sostituzione. Portelle d’ispezione
sono previste sulle pareti longitudinali.

Precamera d’ingresso, provvista di tendine multiple in
gomma antiabrasiva che consentono il passaggio dei
pezzi limitando al minimo la fuoriuscita di polvere e di
graniglia. Portelle di accesso sono previste sulle pareti
longitudinali. Uno speciale rullo pressore gommato,
con azionamento pneumatico, € previsto in entrambe le
precamere per evitare lo spostamento dei profilati sotto
i getti delle turbine.

Precamera d’uscita, simile a quella d’ingresso ma
provvista anche di un efficace sistema di rimozione
della graniglia che resta sulle lamiere e sui profilati
dopo il trattamento, costituito da un ventilatore ad alta
pressione posizionato sul soffitto della precamera;
’aria viene diretta sulle superfici da pulire attraverso
un’apposita cappa di soffiaggio.

Sistema di regolazione in altezza dell’intero gruppo di
rimozione graniglia, in funzione dello spessore dei
pezzi da trattare, tramite attuatore elettrico con
pulsante ed asta graduata; € comunque previsto un
sistema di anticollisione con i profilati in transito, di
tipo elettromeccanico.

Sistema di recupero e ricondizionamento dell’abrasivo
comprendente:

. Tramoggia sottostante la zona di granigliatura e le
precamere.

. Trasportatore a coclea longitudinale.

. Trasportatore a coclea trasversale

. Elevatore a tazze

. Selezionatore a lavaggio d’aria in controcorrente con
silo di raccolta della graniglia ricondizionata

-N. 4 tubazioni d’alimentazione graniglia con relative
valvole dosatrici a comando pneumatico.

-N. 4 turbine TC 36 per la proiezione della graniglia (n.
2 superiori + n. 2 inferiori). Le turbine sono complete
di motori da HP 10 (Kw 7,5) direttamente accoppiati.
Tutti gli organi d’alimentazione, di lancio e di
protezione interna della carcassa turbina sono costituiti
in lega speciale Ni-Cr fortemente resistente all’usura.
Convogliatore interno alla granigliatrice comprendente
una serie di rulli aventi larghezza utile mm 1000 con
interasse circa mm 400; pass-line mm 1250 circa; i
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KOHCTPYKTHBHbBIE XAPAKTEPUCTHUKH

Kopnyc kamepsl japobectpyiiHoii 00paboTku U3

U3HOCOCTOMKOW  cTanu  (MapraHueBod  12-14%)
TonmuHOM 8-10 MM. B 30HaxX MOBBILIEHHOrO M3HOCA
NpeayCMOTPEHO JIOTIOJIHUTEJILHOE NOKpbITHE

MOAYJIbHBIMH TIaHC/IAMH U3 MapraHueBoifx CTaJlk,
Jerko pa30opHBIMH B Cily4ae HEOOXOIMMOCTH HX
3ameHbl. [10 MPOJOJABHBIM CTEHAM - WHCIEKLIMOHHbIE
asepubl. [Ipenkamepa Ha BXOJ€ OCHaIlEHa LITOPKAMH
u3 NpOTHBOAOpa3UBHOM pe3uHbI b
NpeJOTBpallleHns] pasneTaHus ApoOH 3a mpenessl
paboueii 30HbI. [[BepH AOCTyma pa3MelleHbl 0
NpoJo/bHBIM  cTeHaM. B obeux mnpeakamepax
NPeIyCMOTPEH MHEBMAaTHYECKHH PEe3HHOBBIH POJIMK,
NpUAABIUBAIOLMA ¥ (QUKCUpYIOIIMHA  mpoduiu
HETO/IBH)XHBIMHU B X0/1e 00paboTKU TypOHHAMHU.
[Ipenkamepa Ha BbIXOZE OJMHAKOBAas KakK Ha BXOJe, a
TaKke ocHalleHa 3(pdeKTUBHON CHCTEMOM yaajieHus
OCTaTKOB Jpobu ¢ wm3aenuii nocie oOpaboTKH, C
BEHTHUJIATOPOM BBICOKOTO JABJIEHHS, PACTIOI0KEHHBIM
B MOTOJIKE MpeAKamMepbl, KOTOPbIi 001yBaeT u3aenus,
ynansss Apobb M mbulb/Mycop ¢ obpabGoTaHHOMH
MOBEPXHOCTH U3ETUi.

CucreMa pery/JIMpOBKH IO BbICOTE I'PYIIIbI yAAJICHUS

ApoOu, B 3aBUCMMOCTH OT TOJLUMHBI HM3JE/IHH,
MOCPEICTBOM  3JIEKTPO3aTBOpa C  KHONKOM M
rpagyHpOBaHHBIM LITOKOM, MpeaycMOTpeHa

JJIEKTPOMEXAaHHYECKasi CUCTEMa TMPENOTBPALICHHS
CTOJIKHOBEHHUH npoduei.
CucreMa peKyrnepaluii U OYUCTKU JpOOH BKJIFOYAET:

. BopoHka noz 3oHo# apoGecTpyiiHoi 00paboTku M
npeaKamMmepamH.
. [IpononbHbIi CKpeOKOBBIIM TpaHCHIOPTEP
. [lonepeuHslii CKpeOKOBbIM TpaHCIIOPTED
. KoB1oBblii a1eBatop
. COpTHPOBILMK C MPOMBIBKOH OOpaTHBIM MOTOKOM
CKaTOro BO3[yXa C HAKOMUTENEM Ul OYMIIEHHOH
apobu

4 wr TpybompoBoga mojaud  ApobH €
MMHEBMAaTUYECKUMMU J03UPYIOLLMMH KjlaniaHaMu

4 wr Ttyp6bunel TC36 mns nomauum apobu (2
BepXHHe+2 HWKHHE). YKOMIUIEKTOBaHbl HAIpSIMYO
HacakeHbIMU aBuratensmu Ha 10 HP (7,5 xBt). Bee
KOMIIOHEHTbI [0 XOAY MOJa4H, PaclblICHHs BHYTPH
Kopryca TypOMHBI BBIMOJHEHBI W3 MPOYHOIO M
usHococToikoro Ni-Cr-criiasa.
Tpancrioprep BHyTpu ApoOecTpyiHOM  Kamepsbl
COCTOMT M3 CepuH poJHKoB ¢ mupuHod 1000 mMm c
MesxoceBbIM paccTosiHieM 400 MM, JIMHHS MPOKIAAKH

000 «TCepBuc»
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rulli posti nella zona di granigliatura sono costruiti in
lega speciale antiusura.

-Cappe d’aspirazione dell’aria polverosa, con tubazioni
di raccordo al decantatore/ciclone di preabbattimento
polveri.

Ballatoio d’ispezione al selezionatore, con relativa
scaletta d’accesso.Gruppo di comando convogliatore a
rulli con motoriduttore da HP 1,5 circa con possibilta
di regolazione della velocita tramite volantino.

GRUPPO DI DEPOLVERAZIONE

Un impianto d’aspirazione ed abbattimento polveri
costituito da:

- Elettroaspiratore centrifugo della portata di m*/h 6000
completo di motore da Kw 5,5 prevalenza totale 200
mm H 20.

- Filtro automatico a cartucce tipo FC 8 con pulitura in
continuo mediante getti di aria compressa temporizzati;
sono previste n. 8 cartucce per una superficie filtrante
totale di 80 mq. Un apposito pannello elettronico
consente |’effettuazione automatica dei cicli di
soffiaggio con possibilita di regolazione sia degli
intervalli che della durata del soffiaggio stesso. La
polvere che si stacca dalla superficie delle cartucce si
raccoglie nella tramoggia inferiore dalla quale viene
scaricata automaticamente attraverso una valvola a
membrana in gomma.

Polverosita dell’aria allo scarico del filtro inferiore a
mgr/mce 10.

Consumo d’aria compressa: circa 4-12 Nmc/h 4-5 bar.
Serie di tubazioni di collegamento tra granigliatrice e
filtro (distanza max 4-5 metri).

E’ escluso il camino di scarico dell’aria in uscita al
ventilatore.
Nota: il filtro ¢ previsto in versione antideflagrante

APPARECCHIATURE ELETTRICHE:

La granigliatrice viene fornita completa di
apparecchiature elettriche di comando e di controllo
contenute in un armadio in lamiera a tenuta di polvere.
Le apparecchiature elettriche comprendono: teleruttore
generale con blocco a chiave, trasformatore per
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1250 MM, poauku B 30He ApobecTpyiHO#i 00paboTku
BBITIOJIHEHBI M3 H3HOCOCTOMHOrO MaTepHaa.
-BeiTsokkM  acnvpaumMM  MBUIBHOTO — BO3QyXa €
coen.TpybonpoBofaMH K OTAETHUTEINHO/LMKIOHY
NpeABapHTEIbHOTO YAaICHHs MbUIH.
-UncnekumonHas niomaaka ¢ JecTHULeH J0CTyna.
-I'pynna ynpaBneHus pOIMKOBBIM TPaHCIOPTEPOM C
motopeaykropom 1,5 HP ¢ BO3MOXHOCTBIO
peryJMpoBaHUs COKPOCTH.

I'PYIIIA ®UJIBTPALIUHA -1 HIT

['pynna duneTpaumu /s acrupalldd W yaajdeHus
[bUTA BKJIIOYAET:

LleHTpoOeXxHbI  37eKTpoacnupaTop MpPOU3BOAUTE-
nbHOCTH 6000 M*/uac ¢ aBurarenem 5,5 kBt, Hanop
200 mm H20

Aptomatuyeckas rpynna ¢uistpanuu tHn FC8 ¢
CHCTEMOMN OYMCTKH IMpPU MOMOLIM BCTPEUHOIO MOTOKA
CKaToro BO3/yXa; 8 maTpoHHbIX (GUIBTPOB C OOLLEH
bunpTpyrowel noeepxHocThio 80 M2. DnekTpoHHas
NaHeslb TO3BOJIIET MPOM3BOAMTH ABTOMATHUECKH
UMKJIBI  TIPOJYBKM M DPEryJMpoBaTb WHTEPBAIbI
NPOJOKUTEIbHOCTH.

[Tbinb, oTnensemas oT (QUIBTPOB, coOupaeTcs B
HIKHEW BOPOHKE, OTKy/Ja aBTOMATHYECKH YAAIsIeTCs
MOCPEeICTBOM MEMOPaHHOTO PE3MHOBOTO KJlaraHa.

CoaeraHue MbIJTH B OYMILEHHOM Bo3ayxe < 10
MI/M.

Pacxon cxkatoro Bo3yxa: ok.4-12 m’/uac, 4-5 Gap.
Cepust coen.TpyOONpPOBOJOB MEXIY YCTaHOBKOM
ApobecTpyiHON 00paboTKM U TPyNnoi (GuibTpaLuu
(makc.paccrosHue 4-5 m)

Hckmouen Bo31yxo0oTBO cOpoca BO3ayxa Ha
BBIXOZI€ OT BEHTUJISATOPA.

Buumanue: npennaraeMas rpynna QUIbTpaLuu B
B3pbI00€30MacHOM HCIIOIHEHHH.

SJEKTPOOBOPYJIOBAHUE:

[poGecTpyiiHas  ycTaHOBKa  MOCTaBJseTCA  C
3JIEKTPOOOOPY I0OBAHHUEM IS KOHTPOJISA 7
yrpaB/ieHHs, pa3MEUIeHHbIM B  METAUTHYECKOM
MbUICHENPOHULIAEMOM LIHTE. DnekTpuyeckue

KOMIIOHEHTBI: OOl BBIKIIOYATEIb C OJIOKMPOBKOH

I’alimentazione dei circuiti ausiliari di comando, kmOUOM, TpaHchopmaTop JOTMOTHUTENIbHBIX
teleruttori, salvamotori, temporizzatori e tutti i KOHTYpOB, NpepbIBATENH, NPEAOXPAHUTENH
componenti necessari per il perfetto funzionamento nBurareneii, TaiiMmeppl M JApyrHe  3JEMEHTHI,
dell’impianto. HEoOXoauMbIe JUTS (hyHKLMOHUPOBAHUS
Sulla pulsantiera sono disposti: un pulsante a fungo o6opynoBaHus. Ha  kHomouHoM  myJjbTe
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d’emergenza, un amperometro per ogni turbina per il
controllo dell’assorbimento di corrente e quindi di
portata delle turbine stesse, un contaore per il controllo
del tempo di funzionamento dell’impianto. Sono
inoltre previsti per ogni utenza elettrica un pulsante di
marcia e uno d’arresto con indicazione d’inserimento
luminosa. Tutte le apparecchiature elettriche di
comando e di controllo, sono previste per una

tensione d’alimentazione di 380 Volt — 50 Hz.
L’alimentazione dei circuiti ausiliari ¢ prevista a 110
Volt — 50 Hz. Le apparecchiature elettriche, I’armadio
eseguite secondo le norme CEI.

MOTORI ELETTRICI:

N. 4 x Kw 7,5 cad turbine

N. 1 x Kw 2,2 coclea inferiore longitudinale
N. 1 x Kw 1,5 coclea inferiore trasversale

N. I x Kw 3 elevatore a tazze

N. 1 x Kw 1,1 comando convogliatore a rulli
N. 1 x Kw 7,5 soffiante pulitura pezzi in uscita
N. 1 x Kw 5,5 aspiratore filtro

Totale Kw installati: 50,8 circa

1.1 Transfer di carico a rulli e cinghie, mod. TRAC-
RU-CI 1000X8000/2400

-struttura di sostegno in carpenteria di acciaio,
elettrosaldato e verniciato

-rulli motorizzati d.76 + poliuretano ad alta resistenza
a calzamento, passo 500 mm

-motorizzazione ai rulli con catena tangenziale,
mediante motoriduttore, comandato da inverter

-n.5 cinghie dentate di traslazione passo 1200,
sporgenti di 1200 mm sul lato operatore
-motorizzazione cinghie mediante motoriduttore,
comandato da inverter

-telaio di sollevamento cinghie con cerniera sul lato
operatore, sollevabile pneumaticamente fra i rulli per la
traslazione ed il deposito dei profili sui rulli stessi

-larghezza utile rulli: 1.000 mm
-larghezza totale transfer: 2.400 mm
-altezza di lavoro: 1.300 +/-50 mm
-velocita' rulli: variabile

-velocita' cinghie: 20 mt/min. a 50 hz
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PacCIONIOKEHBI: KpacHas KHOBKa aBapUitHOM
OCTaHOBKH, aMIiepMeTp s Kaxa0h TypOuUHBI U
KOHTPOJIA MOrJI0LIEHUS TOKa U

T.0.NIPOM3BOJIMTEIBHOCTH CaMHMX TYpOWH, CYeTHYHK
BpeMeHH paboTel oGopynoBanus. Jlns kaxkzgoro
€IMHUYHOIO KOMIIOHEHTAa MpeJyCMOTPeHa KHOIKa
3aITyCKa/OCTAaHOBKH C HWHAMKAaTOPHOW MOJCBETKOH
BIJTIOYCHHSL. Bee 3JIEKTPOKOMIIOHEHTbI
npexycmotpenbl s nutanus 380 B-50 I'u. [Turanue
JOTOJIHMTEHBIX KOHTYpoB 110 B-50 I'w.

DNEeKTPUYECKHH IIUT W KOMIOHEHTBI BbIMOJHEHBI C
cobmonenuem aeictyroumx Hopm CEL

SJIEKTPOJUT ATEJIN:

4 wr x 7,5 kBT Ha kax10# TypOuHe

1 wt x 2,2 kBT npoaosbHbIi TpaHcHopTep
1 wr x 1,5 kBt nonepeunsiii TpancrnopTep
1 wt x 3 kBT koBLIOBSKII 251€BaTOP

1 wr x 1,1 kBT ynpasneHue posibranrom

1 wr x 7,5 kBT 061yB u3aenuit Ha BeIXOAE
1 wr x 5,5 kBT acnuparop ¢punsrpauuu

Hroro ycranosneHno: ok.50,8 kBt

1.1 3arpy3ounsiii Tpancnoprep mod. TRAC-RU-
CI 1000X8000/2400

-OTMOpHAsl CTPYKTYpa U3 3JIEKTPOCBAPHOM OKpallIeHOH
cTanu

~-MOTOPH30BaHHbIE POJIMKH [1.76 C NOKPBITHEM M3
BBICOKOINPOUYHOro nojuyperana, war 500 mm
-BMXKEHHE POJIbraHra MnocpeACTBOM LIeMH ¢
MOTOPeLyKTOPOM, YIpaBjiieMbIM HHBEPTEPOM

-5 wr 3yOuarteix pemHe, war 1200, BbICTYNaoOT Ha
1200 MM co cTOpOHBI oneparopa

-nepeMeLIeHHe peMHEH MOTOPEAYKTOPOM, ©
HUHBEPTEPOM

-pamMa noabemMa pemMHeil ¢ HaBeCKOMH CO CTOPOHBI
orneparopa, MoJAHMMaeMas THEBMaTUYECKH MEXKIY
poJIbraHraMu JUis epemMeLleHus 1
MO3ULIMOHMPOBAHUS Ha HUX Npoduneit

-rose3Has upuHa posnukos: 1.000 Mm

-o0was mwupuHa TpaHcnoprepa: 2.400 Mm
-pabouas Bbicota: 1.300+/-50 mm

-CKOPOCTb pOJIbraHra: peryjimpyemas

-ckopocTb pemueit: 20 m/muH nipu 50 '
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1.2 Transfer di scarico, mod. TRAC-RU
1000X8000/2700

-struttura in carpenteria di acciaio, saldato e verniciato
-telaio superiore a rulli folli, larghezza utile 1000 mm,
passo 750 mm: tali rulli sono formati da tanti anelli
folli a rotazione indipendente, diam.80, larghezza 20
mm circa, ricoperti con poliuretano ad alta resistenza e
giacenti ad una distanza di 1 mm uno dall'altro.

-il telaio di sostegno rulli e' incernierato sulla estremita’
rivolta verso la sabbiatrice, ed €' sollevabile di 45°
mediante cilindro oleodinamico, mediante opportuno
cinematismo

-battuta di fondo al telaio, a pettine, fissa, per
l'appoggio dei profili durante le operazioni di
sollevamento e per I'evacuazione della sabbia dalla
testa dei profilati

-il telaio sollevabile e' completo di lamiera di raccolta
inferiore inclinata, atta alla raccolta della sabbia, ed al
suo convogliamento verso la macchina sabbiatrice, in
apposita tramoggia di scarico della sabbiatrice
-spondine di sicurezza, laterali, con funzione
anticaduta accidentale per i profilati

Funzionamento:

-l'operatore prepara manualmente la composizione di
profilati sulle cinghie sporgenti, e comanda l'avvio dei
rulli

-i profili avanzano all'interno della sabbiatrice

-1l transfer in uscita riceve i profili sabbiati sui propri
rulli

- apposite pinze trasferiscono i profili sulla rulliera
inclinabile

-il telaio a rulli folli si solleva, inclinandosi di 45°, e
consentendo in questo modo l'evacuazione verso il
basso della sabbia, residuo della sabbiatura; i profilati
si portano tutti a contatto con il pettine di battuta di
testa, allineandosi fra loro

-il telaio a rulli si abbassa, ed un apposito sistema di
prelevamento transport con posiziona i profili sul
carrello

Macchina completa di impianto aspirazione
1.500 kg di graniglia to 0,15
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1.2 Pasrpy3ounsiii Tpancnoptep mod. TRAC-RU
1000X8000/2700

- CBapHas OKpallleHHasi MEeTALIOKOHCTPYKLHS
-BEPXHsS paMa C XOJIOCTHIMU POTTMKaMH, LUIMPHHA
1000 mm, war 750 mm: ponuku 06pa3oBaHbl
MHOKECTBOM HE3aBMCHUMO BPALLAIOLIMXCS XOIOCTBIX
xostery .80 u mmpuHOi 20 MM, MOKPBITHIX
BBICOKOIPOUHBIM MOJIMYPETAHOM, PaCIONOKEHHBIX
Ha paccTosHUM | MM JIpyr OT Apyra.

- OMIOPHAas pama ISl POJIMKOB C LUIAPHUPOM Ha Kpato,
oOpalieHHOMY K ApoOeicTpyiike, MoAHUMaeMas Ha
45° mocpeACcTBOM 0JICOAMHAMUYECKOTO LIMIIMHApPA C
LETIbIO.

-pukcupoBaHHas rpebeHuaras pama Ui JJMHEHHOTO
pasmeuieHus npoduiei B Te4eHHe onepaLuii
noabeMa U JUisl yaaneHus ApoOH ¢ rojI0OBOK
npopuie.

-MObEMHAs paMa YKOMIUIEKTOBaHa HHKHEH
HaKJIOHEHHOM TIacTHHOM A1 cOopa npodu u ee
nepeHoca K ApodecTpyiHOM yCTaHOBKE B BOPOHKY
cbpoca.

-0okoBbIe OOpTa /15 NPEeAOTBPALLEHUS CIy4aitHOTro
najaeHus npoduiei.

[Iporiecc:

-OnepaTop BpyH4HYIO MOArOTaB/IMBAET CTOMNKY
npoduieii Ha BEICTYMAOIIMX PEMHSX M 3aITyCKaeT
TPaHCIIOPTEPBI

-npouiIM HanpaBJIAIOTCS B APOOECTPYHKY
-POJIMKOBBIH TPaHCIOPTEP HA BBIXOJE MPUHHUMAET
oOpaboTaHHbIe MpoduIU

-CrieMasIbHbIe LMLl EPEHOCAT NMPOPUIH Ha
HAKJIOHSEMbIH POJIbraHr (TUIUTY)

-TUTUTA C XOJIOCTBIMU POJIMKAMM MTOJHUMAETCA U
HaKJIOHsIeTCA Ha 45°, T.0. BHU3 MaJaeT OCTaBLIAsACs
Apobb nocie oopadotku. ['peGenyaras pama
pacnonaraet npoGuin B psll, U BHIPABHUBAET X
MEKIY COOOM.

- pama ¢ poJIMKaMH OIyCKaeTcsi U cuctema 3abopa
nepemMeLIaeT U MO3ULHOHUPYET NPOdUIN Ha
TEJIEXKKY.

YcTaHoBKa 000pyA0BaHa BBITSXKKOMH.
1.500 xr gpo6u no 0,15
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ESCLUSIONI DALLA NOSTRA
FORNITURA:

Opere murarie.
Eventuali protezioni antinfortunistiche.
Scarico merce nel territorio Compratore.

Mezzi di sollevamento e strumenti necessari per il
montaggio.

Materiali di consumo per collaudo e funzionamento
impianto, tranne quelli indicati nella presente offerta.

Strutture di protezione (antigelo, antipioggia, nel caso di
installazione nell’ambiente).

Documentazione di progettazione e permessi vari oltre a
quelli indicati nella presente Offerta.

Collegamenti e cablaggi elettrici tra il Vs. impianto di
distribuzione e i morsetti in entrata del ns. quadro
elettrico generale.

Collegamenti e relativo valvolame e accessori fra i
servizi di stabilimento e le singole utenze dell'impianto
per quanto riguarda aria compressa.

Camini di sfogo e loro isolamento.

Messa a terra del capannone, dell’impianto e controllo
dei parametri della messa a terra.

Vitto (albergo) per il personale del Venditore occupato
nella supervisione al montaggio e collaudo-avviamento
dell’Impianto.

Inoltre, tutti gli altri articoli e servizi non specificati
in presente offerta
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HE BKJIFOYEHBI B CTOUMOCTbD
MNOCTABKH:

PaGoThl MO MOArOTOBKE MOMELLEHHS.

Bo3MoykHbIe MepbI 10 TEXHUKE 6€30MacHOCTH.
Pasrpy3ka o6opyaoBaHUs Ha NPEANPUATHH
3aka3zuuka.

[MoxbemHOe 060pYIOBaHHE U HHCTPYMEHThI
He0OXOIUMBIE 111 MOHTAXa.

PacxoHble MaTepHasibl [UIsl 3aMmycka U paboThl
000pyI0BaHHUs, KPOME YKa3aHHBIX B JAHHOM
NpeUI0KEeHUH.

3alMTHbIE KOHCTPYKLIMH (OT BJIMSHUM BHELIHEH
cpeibl, B Clly4ae YCTAaHOBKH 000pY10BaHUS BHE
paboyero noMeLeH s)

[poekTHas U pa3pelunTenbHas JOKYMEHTALUsA KpoMe
yKa3zaHHO# B JaHHOM [IpeaioxeHuu.

CoenuHeHHe OT pacrpeeIUTeIbHOrO LIKMTa
3aka3yuKa K JIEKTPHYECKOMY LIHUTY YCTaHOBKH.
COG}IHHCHHH OT TO4YEK 3aKa3yrKa K Hallueu YCTaHOBKE
JUIS CIKATOTO BO3/yXa, a TAKKE UX U30JIALHUS U
3alluTa.

BbixsionHbie TPYObl M UX U30JIALHA.

3azemiieHHe MOMelLeHus], 000Py10BaHHs B HEM U
3aMepbl MapaMeTPOB 3a3€MJICHHS.

IIposkuBanue nepconana [Iponasiia, 3aHATOro B ied-
MOHTaXe U MyCKO-HaJa IKe.

A maksice npouue 31emenmol, He YKA3AHHbIE 6
OaHHOM npeonoyceHue

443105 Poccun, 1. Camapa,
WHH/KIT
Bank:
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QUOTAZIONI: CTOUMOCTb:
1. Impianto tecnologico per pretrattamento 1. YcranoBka TexHonmoruyeckast it MOArOTOBKU

MOBEPXHOCTH MO/ OKPacKy (MeTooM ApodecTpyiHOM
00pabOTKH), C CUCTEMOM aBTOMATHYECKOr0o

B KOMIUICKTallHHA

3. TpancnoptupoBka Ha ycinousx DDP

r. HoBocubupck, Poccus

Prezzo totale: 32 160 000 rub (compreso IVA)

O6meii cronmoctbio: 32 160 000 py6.reii

(Bxa.HIC)

TAPAHTUMHOE Y TEXHUYECKOE OBCJIY)XKUBAHHUE:

v" TapaHTHiHBIN CPOK 24 MecsLa C MOMEHTA 3aITyCKa.
v

["apaHTHs NOKPBIBAE€T KOHCTPYKTUBHBIE Ae(DEKThI U HE pacpOCTPaHSIEeTCsl HAa YPOH HAHECEHHBIH B X0ze

HeﬂpaBPUIBHOﬁ SKCIUTyaTaluu.

v/ TapauTusi pacnpoCTpaHseTCsl Ha MOBPEKIEHHbIH KOMIOHEHT, 4 He Ha yllep® HAHECEHHBIH MepCoHay

WM KaKMM-THOO MpeameTam.
v' B ciiyuae HeOOXOAMMOCTH TEXHHYECKOE OOCIY)KHBAHHE, HE BXOMALLEE B YCIIOBHS

rapaHTHH, a TaKKe

U3MEHCHHS 110 YCMOTPEHHUIO 3aka3yuka, He YKa3aHHbIE€ B JaHHOM I'Ipe;moxceﬂm/l 6y)1)’T OIUIa4YruBaThCA

3aka34yMKa Ha MOMEHT MCIIOJIHEHHSI.

TEXHUYECKAS TOKYMEHTAIIMSA:

YepTexku NO3ULIMOHUPOBAHHS U STEKTPOCXEMBI.
PykoBOACTBO MO 3KCIUTyaTaluu U TeX00CTyKUBAHHUIO.
e Ceprudukar coorBercTBusi PD.

**%*Besa mexHUKo-KoMMepUecKas 00KyMeHmMauus npeoocmasisaemcs
Ha pyCCKOM A3bIKe

KOMMEPYECKHWE YCJIOBUSI:

YCJIOBHA [TOCTABKHU: DDP Ilokynarens
CPOKH ITOCTABKU: 3 Mecsua** (paccMaTpHBAIOTCH )
YCJIOBHA OIUIATHI: 100% omnata myteM 6aHKOBCKOTO MepeBoa:

40% B MOMEHT MOTy4YeHHUs 3aKa3a
55% B MOMEHT FOTOBHOCTH K OTTpYy3Ke
5% nmnocne 3amycka
**%%Kommepueckue ycnogus mozym 66imey usMeHeHbl RO CO2IACOBAHUIO ¢ 3AKAZYUKOM

CPOK JIEMCTBUS [TPEJUIOXEHUSI - 40 nueii

UcnonHumernbHbIl dupekmo,
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 Описание объекта закупки

	Установка технологическая для подготовки поверхности под окраску, в количестве 1 шт.

	Показатели для определения соответствия

	1. 
	Максимальная длина профиля
	не менее 8000 мм

	2. 
	Максимальная ширина профиля
	не менее 800 мм 

	3. 
	Максимальная толщина профиля
	не менее 300 мм

	4. 
	Максимальный вес профиля, обрабатываемого в час
	Не менее 1500 кг

	5. 
	Максимальная высота формируемого паллета
	Не менее 250 мм

	6. 
	Время технологического цикла
	Не более 150 секунд

	7. 
	Максимальный размер зерна абразивного порошка
	Не более 0,15 мм

	8. 
	Мощность общая включая аспирацию
	Не более 65,5 кВт

	9. 
	Максимальная производительность каждой турбины по потоку абразива
	Не менее 450 кг/мин 

	10. 
	Скорость подачи профиля
	В диапазоне не уже чем 4-5 м/мин

	11. 
	Общее количество турбин
	Не менее 4

	12. 
	Объём аспирируемого воздуха
	в диапазоне от 3600 до 9000 м.куб./час

	13. 
	Объём потребляемого сжатого воздуха из магистрали
	Не более 13 м.куб/час

	14. 
	Автоматическая загрузка изделий на конвейер
	Желательно наличие

	15. 
	Автоматическая укладка в паллеты после обработки
	Желательно наличие

	16. 
	Необходимое количество персонала в смену
	Не более 4/4 человек/рабочих мест


Поставка и ввод Товара в эксплуатацию 

Осуществляется силами и средствами Поставщика по адресу: г. Новосибирск, ул. Сибиряков-Гвардейцев, 50.

Срок поставки Товара: 

доставка Товара осуществляется не позднее 10 декабря 2015 г. Монтаж, проведение пуско-наладочных работ, пробного запуска и обучение специалистов Заказчика, осуществляется не позднее 20 декабря 2015 г.
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� средства областного бюджета Новосибирской области, КБК 026 04 12 1600404 244 310


� средства областного бюджета Новосибирской области, источником финансового обеспечения которых являются субсидии федерального бюджета, КБК 026 04 12 1605064 244 310.





