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	 (расшифровки)
	резины или пластмасс или для производства изделий из резины или пластмасс

	10.
	Способ закупки 
	Электронный аукцион

	11.
	Место поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
	Российская Федерация, Новосибирская область, г. Новосибирск, ул. Инженерная, 24

	12.
	Сроки поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
	С момента заключения государственного контракта: доставка Товара до 10 декабря 2015 г., монтаж, проведение пуско-наладочных работ, обучение (инструктаж) специалистов Заказчика - не позднее 20 декабря 2015 г.

	13.
	Условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
	В соответствии с описанием предмета закупки

	14.
	Наличие достаточного (свободного) финансового обеспечения (лимитов бюджетных обязательств, показателей плана финансово-хозяйственной деятельности) для осуществления закупки
	28 950 000 рублей 

	15.
	Начальная (максимальная) цена контракта 
	28 950 000 рублей

	16.
	Форма, сроки и порядок оплаты по контракту (договору)
	Авансовый платеж в размере 12% 
 (двенадцать процентов) от цены Контракта путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика после представления счета в течение 20 (двадцати) рабочих дней со дня заключения Контракта. Оставшийся расчет по Контракту производится Заказчиком на расчетный счет Поставщика в размере            88 %
 (восьмидесяти восьми процентов) от цены Контракта после  монтажа, проведения пуско-наладочных работ, обучения (инструктажа) специалистов Заказчика  в срок до 31.12.2015 после представления счета, счета-фактуры, на основании подписанной Заказчиком товарной (товарно-транспортной) накладной и (или) подписанного Сторонами акта приема-передачи товаров,  при отсутствии Заказчика и Уполномоченного учреждения претензий к качеству и количеству поставленного Товара. 
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Обоснование начальной (максимальной) цены контракта

В соответствии со статьей 22 Федерального закона от 05.04.2013 № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для обеспечения государственных и муниципальных нужд» и Методическими рекомендациями по применению методов определения начальной (максимальной) цены контракта, цены контракта, заключаемого с единственным поставщиком (подрядчиком, исполнителем) начальная (максимальная) цена государственного контракта определена методом сопоставимых рыночных цен (анализ рынка):

	№ п/п
	Наименование товара
	Цена товара (руб.)/ источник информации о ценах
	Начальная (максимальная) цена контракта (руб.)

	
	
	Поставщик 1 
(письмо от 13.07.2015  
№ 278/02)
	Поставщик 2 
(письмо  от 10.07.2015 

№ 101-и)
	

	1.
	Закупка и установка оборудования (двухшнековый лабораторный экструдер с приставками) для оснащения центра прототипирования в технопарке Новосибирского Академгородка в рамках государственной программы Новосибирской области «Развитие субъектов малого и среднего предпринимательства в Новосибирской области на 2012 - 2016 годы»
	29 094 750
	28 950 000
	28 950 000  
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Описание объекта закупки

	Двухшнековый лабораторный экструдер с приставками, в количестве 1 шт.

	Показатели для определения соответствия

	
	

	1
	Назначение 
	Экструдер предназначен для компаундирования и смешения небольшого объема термопластичных полимеров и других материалов с весом, начиная со 100 г.

	2
	Производительность 
	до 10 кг/ч

	3
	Исполнение 
	Модульный, вращающийся в одном направлении 16 мм двухшнековый экструдер.

	4
	Отношение длины шнека к диаметру
	Не менее 25:1

	5
	Рабочая емкость экструдера по горизонтальной оси
	разборная

	6
	верхняя часть емкости
	Разделенная на сегменты 

	7
	Шнеки
	разделены на части

	8
	Возможность добавлять различные аддитивы параллельно емкости (раздельная дозировка материалов)
	наличие

	9
	выбор диапазона в зависимости от фактического крутящего момента
	Автоматический

	10
	Диапазон 1: 0-120 Нм
	Разрешение не хуже 0.01 Нм 

	11
	Диапазон 2: 0-400 Нм
	Разрешение не хуже 0.1 Нм

	12
	Расположение шнеков
	Параллельное

	13
	Количество шнеков
	Точно 2

	14
	Контроль температуры
	Наличие

	15
	Установка на колесный вагон для стыковки
	наличие

	16
	Мощность двигателя:
	Не менее 7 кВт (9,5 л/с)

	17
	Макс. скорость:
	Не менее 280 об/мин 

	18
	Макс. крутящий момент
	Не менее 300 Нм

	19
	Макс. сила тока
	Не более 47 A

	20
	Работа с приборами измерительного комплекса, Ручная установка Пуск (Start)/ Стоп (Stop)/Обратный ход (Reverse)
	с помощью дистанционного управления

	21
	Управляющее ПО
	наличие

	22
	Диаметр шнека
	Не менее 16 мм, не более 18 мм

	23
	Раздвигается до
	Не хуже 40 Дл/Диам 

	24
	Макс. скорость вращения шнека
	Не менее 1100 об/мин

	25
	Макс. температура
	Не менее 400 °C

	26
	Макс. давление
	Не менее 100 бар

	27
	Макс. крутящий момент
	Не менее 130 Нм

	28
	Охлаждение участка питания
	наличие

	29
	Зоны нагревания (внутренние):
	Не менее 6

	30
	Зоны нагревания (внешние):
	Не менее 2

	31
	Загрузочные и вентиляционные отверстия:
	Не менее 3

	32
	Адаптер для фильеры:
	Точно 2 ¾“ UNF (унифицированной тонкой резьбы)

	33
	1 комплект шнеков 25:1 Дл/Диам для специального использования
	наличие

	34
	Удлинение для рабочей емкости экструдера PTW16/15 OS
	наличие

	35
	Сумматор для EuroLab/PTW16 40 Дл/Диам с контактными частями из CPM9V и CPM10V
	наличие

	36
	Вакуумная вентиляционная система, оснащенная для PTW16 OS
	наличие

	
	Основной дозатор для точной дозировки порошка и пеллет

	37
	Взаимозаменяемые вставки для адаптации к цели применения
	наличие

	38
	Прямое соединение с шиной CAN
	наличие

	39
	Ограничение крутящего момента по требованиям безопасности
	наличие

	40
	Производительность по дозации
	

	41
	порошок
	Не хуже 0 ... 7,5 кг/ч

	42
	пеллеты
	Не хуже 0 ... 14,0 кг/ч

	
	Система подачи жидкости

	43
	Перистальтический насос, включающий соединитель с емкостью 
	наличие

	44
	регулирование скорости PMW при помощи бесщеточного двигателя
	Точное

	
	Вторичный дозатор для порошка

	45
	Возможность добавлять элементы твердого вещества в порт вторичного дозатора.
	наличие

	46
	Z-образная опора дозатора, на которой крепится дозатор на экструдер
	Установочная поверхность не более 50 × 50 см

Высота не более 130 см

	47
	Волюметрический дозатор MiniTwin OS, тип MT0, для порошка 0,02...2,5 кг/ч, вкл.

Цилиндрический бункер, объемом не менее 0,75 л и выпускная труба
	наличие

	48
	Комплект вогнутых шнеков SC/12/12/08 для MT0
	наличие

	
	Пеллетирование

	49
	Дополнительная фильера
	1 × 3 мм для PTW16

	50
	Водяная ванна с направляющими устройствами для стренги  
	наличие

	51
	Воздушная сушилка для водяной ванны
	наличие

	52
	Пеллетайзер Varicut 16 мм
	напольный

	53
	Головка для Пробы NIR
	Горизонтальная цилиндрическая фильера, 

Сопло не более 3 мм

	
	Приставка MiniJet Pro, Термопластавтомат

	54
	HAAKE MiniJet Pro, Термопластавтомат, 110/230 В
	наличие

	55
	Пресс-форма для MiniJet Pro, Образец для испытания на растяжение ISO 527
	наличие

	56
	Пресс-форма для HAAKE MiniJet, образец 80×10×4 мм для испытания ударной вязкости по Izod ISO180, Charpy ISO179-1
	наличие

	57
	Пресс-форма для HAAKE MiniJet, прямоугольник, по ASTM D790, стандартному методу исследования свойств материалов на изгиб, Д= 50,8 мм, Ш= 12,7 мм, В= 1,5 мм
	наличие

	
	Приставка RheoStress 6000

	58
	HAAKE RheoStress 6000 Комплект для полимеров
	наличие

	59
	фильтровальная установка
	Стандартная

	60
	EKOM компрессор
	DK 50-10 как специальная модель A070-0012/12 (230 В) для реометров HAAKE

	61
	ПО Температурно-временной суперпозиции для HAAKE RheoWin
	наличие

	62
	ПО Спектрального анализа для HAAKE RheoWin
	наличие

	63
	ПО вычисления распределения молекулярной массы для HAAKE RheoWin 3
	наличие

	
	Дополнительно в комплекте:

	64
	Датчик давления
	Не хуже 200 бар - 500 °C CANopen


	65
	Комплект инструментов для Оператора
	наличие

	66
	Защитное оборудование и инструменты для очистки
	наличие

	67
	Рекомендуемые запасные части в расчете на 2 года эксплуатации RheoDrive7, 400В
	наличие

	68
	Рекомендуемые запасные части в расчете на 2 года эксплуатации PTW16/40XL OS
	наличие

	69
	Возможность подключения литьевой машины, возможность подключения приставок для литья пленок, и вытягивание нитей
	наличие

	70
	Стандартный интерфейс USB интерфейс для сбора данных и контроля со стороны хост-компьютера
	наличие

	71
	CANopen шина для соединения и передачи данных со всеми измерительными комплексами и периферийным оборудованием
	наличие


Поставка и ввод Товара в эксплуатацию 

Осуществляется силами и средствами Поставщика по адресу: г. Новосибирск, ул. Инженерная, 24.

Срок поставки Товара: 

доставка Товара осуществляется не позднее 10 декабря 2015 г. монтаж, проведение пуско-наладочных работ, обучение (инструктаж) специалистов Заказчика осуществляется не позднее 20 декабря 2015 г.
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� средства областного бюджета Новосибирской области, КБК 026 04 12 1600404 244 310


� средства областного бюджета Новосибирской области, источником финансового обеспечения которых являются субсидии федерального бюджета, КБК 026 04 12 1605064 244 310.





